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SENZORY ZNACENI

Hodnoceni kvality DataMatrix koédu
v souladu s ISO/IEC15415/TR29158

Softwarové rozsireni pro stacionarni kamerové ctecky 10SS umoZnuje Cist a
vyhodnocovat kvalitu DataMatrix kédi v souladu s normou I1ISO/IEC14514.
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Q-Report Q-Tracker
e Prehledny kvalitativni report v PDF. e Software, pro hodnoceni kvality kazdého
e Verifikace a hodnoceni kvality kédu. pfimo vyznaceného kodu na lince.
e Optimalni pro hodnoceni kvality kodd e Nepretrzity prehled o vysledcich.
mimo linku. o Archivace vysledkU i snimkd v databazi.

Benefity kvalitativniho hodnoceni kédu

v zajisténi spolehlivého nacteni DataMatrix kéd0 rliznymi ¢teckami v celém procesu
v/ moznost garance kvality vlastniho znaceni

v' ovéreni kvality znaeni subdodavatel( v souladu se smluvnim ujednanim

v" moznost okamZité optimalizace procesu na zakladé zjisténych vysledkd
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OvéFeni kvality DataMatrix kédu

vyznacenych mikrouderem

Stacionarni ¢tecky kédu 10SS je moZné vybavit specialnim softwarem, ktery

umoziuje €ist a vyhodnocovat kvalitu DataMatrix kédu vyznacenych
mikrotiderem a poskytnout vysledek v prehledné zpracovaném Q-Reportu.

Kody vyznacené mikrouderem jsou charakteristickeé reliéfni 3D strukturou a pro
hodnoceni jejich kvality je nezbytné zajistit dostatecny kontrast obrazu, ktery je vytvaren

vhodnym osvétlenim.

Postupy pro hodnoceni popsané v normeé ISO/IEC14514/TR29158 v3Sak funguji pouze za
idealnich podminek (homogenni povrch a nizky stupen drsnosti), které nejsou v praxi
Casto dosazitelné, ¢imzZ by dochazelo ke znehodnoceni kédu ovéfenim i v pfipadech, kdy
je dokonale reliéfni a spolehlivé Citelny.

NasSe FeSeni se nazyva RATED READING a vychazi z toho, Ze dostatecné kvality
obrazu pro vérohodné vyhodnoceni je dosaZeno pouze pokud usporadani kamery
a osvétleni odpovida reliéfni geometrii.

Kompatibilni pro c¢tecky:

v" 10SS DMR210
v/ 10SS DMR220

UmozZiuje:
v" Kontrolu Citelnosti a kvality kédu
v" Nastavit kritéria pro prediktivni udrzbu
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